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СЕРЕБРЯНИКИ НАВАХО.



СОСТАВИЛ ВАШИНГТОН МЭТЬЮЗ.

Среди индейцев навахо немало кузнецов, которые иногда коют железо и латунь, но трудятся главным образом с серебром. Когда и как среди них распространилось искусство обработки металлов, мне определить не удалось; однако есть много оснований полагать, что они владеют им давно; многие считают, что они этим не обязаны европейцам. Несомненно, инструменты, получаемые от американских и мексиканских торговцев, оказали влияние на их ремесло. Пожилые белые жители страны навахо говорят мне, что на их памяти искусство это сильно улучшилось; что украшения, изготовленные пятнадцать лет назад, не выдерживают сравнения с теми, что создаются в настоящее время; и они объясняют это изменение во многом недавним появлением хороших напильников и наждачной бумаги. Ко времени Конкисты так называемые цивилизованные племена Мексики достигли немалого искусства в обработке металлов, и был сделан вывод, что в тот же период оседлые племена Нью-Мексико также работали у горна. От любого из этих источников первые кузнецы среди навахо могли перенять свое ремесло; однако те, кто видел прекрасные золотые украшения, изготовленные дикими индейцами Британской Колумбии и Аляски, многие из которых родственны навахо по языку, могут усомниться в том, что последние заимствовали свое искусство у народа, стоящего выше их по уровню культуры.

Приспособления и процессы у кузнецов навахо во многом схожи с таковыми у индейцев пуэбро. Но ремесленник пуэбро, живущий в просторном доме, строит постоянный горн на каркасе на такой высоте, при которой он может работать стоя, в то время как его менее удачливый сородич навахо, обитающий в низкой хижине или укрытии, которое он может в любой день бросить, сооружает временный горн на земле способом, описываемым ниже. Несмотря на большие неудобства, в условиях которых трудится последний, украшения его работы, как общепризнано, равны или даже превосходят те, что изготовлены индейцами пуэбро.

Подавляющее большинство этих искусных в своем деле диких кузнецов производят лишь столь простые изделия, как пуговицы, розетки и браслеты; тех, кто делает более сложные вещи, такие как пороховницы, круглые бусины (табл. XVI), табакерки, пояса и конскую упряжь, немного. Табакерки, выполненные в форме армейской фляги, подобные представленной на рис. 6, изготавливают лишь три или четыре человека в племени, и этот дизайн имеет весьма недавнее происхождение.



Инструменты и материалы их немногочисленны и просты; и как бы ни казались грубы результаты их труда, удивляет то, сколь успешно они справляются столь несовершенными приспособлениями, которые обычно состоят из следующих предметов: горна, меха, наковальни, тиглей, литейных форм, щипцов, ножниц, плоскогубцев, напильников, шильев, зубил, матрицы и пуансона для штамповки пуговиц, деревянного орудия для шлифовки пуговиц, деревянного колышка, таза, древесного угля, инструментов и материалов для пайки (паяльной трубки, косички из хлопчатобумажных тряпок, пропитанных жиром, проволоки и буры), материалов для полировки (наждачной бумаги, шкурки, порошка из песчаника, песка, золы и цельного камня) и материалов для отбеливания (природного минерального вещества — альмогена, соли и воды). На рис. 1, созданном по фотографии, представлена полностью укомплектованная мастерская серебряника, которая была временно установлена в летнем жилище, или хогане, близ форта Уингейт. Обломки досок, собранные вокруг форта, были использованы отчасти при строительстве хогана, старый ящик из-под изюма послужил бортиком или каркасом горна, и эти вещи несколько уменьшали первобытный вид этого места.

Горн, построенный в хозяйственной постройке в моих владениях индейским серебряником, которого я нанял для работы там, где мог постоянно за ним наблюдать, имел двадцать три дюйма в длину, шестнадцать дюймов в ширину, пять дюймов в высоту до краев очага, а сам очаг, имевший чашеобразную форму, был восемь дюймов в диаметре и три дюйма в глубину. Ни один другой горн навахо из виденных мной существенно не отличался по размеру или форме от этого. Индеец сооружал его следующим образом: во-первых, он добывал несколько прямых палок — хватило бы четырех — и укладывал их на землю, чтобы сформировать раму или бортик; затем он готовил немного глины, которой заполнял раму и которую насыпал горкой на два дюйма выше последней, оставляя углубление для очага. Прежде чем глиняная конструкция была завершена, он закладывал в нее деревянное сопло меха, где оно должно было оставаться: один его конец находился примерно в шести дюймах от очага, а другой выступал примерно на такое же расстояние за пределы рамы; затем он втыкал в сопло круглый кусок дерева, который доходил от сопла до очага, и, когда работа с глиной завершалась, палка извлекалась, оставляя несгораемое сопло (туэр). Когда глиняное сооружение было закончено, плоский камень толщиной около четырех дюймов укладывался в изголовье горна — в конце, примыкающем к мехам, — чтобы сформировать заднюю стенку огня, и, наконец, мехи привязывались к соплу, которое, как упоминалось выше, было встроено в горн с выступающей частью для приема меха. Задача по сооружению этого горна занимала не более часа.
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Мехи наиболее часто используемого типа состоят из трубки или мешка из козьей кожи длиной около двенадцати дюймов и диаметром около десяти дюймов, привязанного одним концом к соплу и прибитого другим к круглому деревянному диску, в котором находится клапан. Этот диск имеет два рычага: один сверху для ручки, а другой снизу для опоры. Два или более кольца или обруча из дерева помещаются в кожаную трубку, чтобы держать ее в расправленном состоянии, при этом трубка стягивается между обручами ремешками из оленьей кожи и таким образом делится на несколько отделений, как показано на табл. XVII. Сопло изготовлено из четырех кусков дерева, связанных вместе и скругленных снаружи так, чтобы образовать цилиндр длиной около десяти дюймов и диаметром около трех дюймов, с четырехугольным отверстием по центру размером примерно один квадратный дюйм. Мехи приводятся в движение горизонтальными движениями руки. Я видел у навахо одни двукамерные мехи с железным соплом. Эти мехи были примерно того же размера, что и описанные выше однокамерные. Они также приводились в движение горизонтально, и посредством железного стержня, проходящего от одного конца до другого и прикрепленного к дискам, одна камера открывалась одновременно с закрытием другой, и наоборот. Это давало более постоянный поток воздуха, чем однокамерное приспособление, но не столь ровное дутье, как мехи наших кузнецов. Такие же мехи я видел и в пуэбро Зуньи.

В качестве наковальни они обычно используют любой подходящий кусок железа, который им случается подобрать, как, например, старый клин или большой болт, вроде шкворня повозки. Клин или иной крупный фрагмент железа может быть воткнут в землю для устойчивости. Болт удерживается в вертикальном положении за счет того, что его вбивают в бревно. Твердые камни все еще иногда используются для наковален, и, возможно, одно время они были единственными наковальнями, которыми те обладали.

Тигли изготавливаются более аккуратными кузнецами из глины, обожженной до твердости, и формой они почти неотличимы от тех, что применяются нашими металлургами, имея трехгранные края и округлое дно. Они обычно составляют около двух дюймов по каждому измерению.

На рис. 1 табл. XVIII представлен тигель обычной формы и размера, который имеется в моей коллекции. Навахо — плохие гончары; их глиняная посуда ограничивается этими тиглями и несколькими неукрашенными кувшинами для воды; и именно вследствие их неопытности в керамическом искусстве тигли недолговечны. Пбыв помещены в огонь два или три раза, они разбухают и становятся очень пористыми, а при более длительном использовании часто трескаются и рассыпаются на части. Некоторые кузнецы вместо изготовления тиглей плавят металл в подходящих фрагментах керамики пуэбро, которые можно подобрать вокруг руин в самых разных местах по всей стране навахо или приобрести у индейцев пуэбро.

Формы, в которых они отливают слитки, вырезанные в мягком песчанике с помощью самодельного зубила, формируются настолько легко, что кузнец оставляет их позади при смене места жительства. Каждая форма вырезается примерно по форме того изделия, которое должно быть выковано из отлитого в ней слитка, и перед заливкой металла смазывается внутренне жиром. На рис. 2 и 3 табл. XVIII изображены кусочки песчаника, высеченные под формы и находящиеся ныне в моем распоряжении. Фигуры даны в одну треть от реальных размеров предметов. В средней полости или форме, показанной на рис. 2 табл. XVIII, был отливан слиток, из которого выкована рукоять в форме дротика пороховницы, показанной на табл. XIX; в нижней полости, изображенной на том же рисунке, была сформована заготовка, из которой образован корпус этой пороховницы. Круглое углубление, очерченное в нижнем правом углу рис. 3 табл. XVIII, придало форму слитку, из которого сделаны стенки табакерки в форме фляги (рис. 6).

Щипцы часто изготавливаются серебряниками навахо. Одно из таких изделий, виденное мной, имело U-образный пружинный шарнир, а концы были загнуты вниз под прямым углом, чтобы более надежно удерживать тигель с плоскими боками. Часто в качестве щипцов применяются кусачки или ножницы.

Обычные ножницы, приобретенные у белых людей, используются для резки металла после того, как он расплющен в тонкие пластины. Металлическая пила и ножницы по металлу, судя по всему, еще не завозились для их нужд. Некоторые из более бедных кузнецов используют свои ножницы также в качестве щипцов, не заботясь о последствиях или не ведая о них, и когда ножницы теряют закалку, расшатываются и тупятся, попытки индейца разрезать довольно толстую серебряную пластину вызывают любопытство. Тогда часто зовут одного или двух зевак подержать пластину в горизонтальном положении, а другого могут попросить подержать концы ножниц, чтобы те не расходились. Ножницы иногда применяются в качестве кронциркуля, для чего их раздвигают на требуемое расстояние и фиксируют, удерживая рукой. Подобным образом, как я видел, они пытаются находить центры, но не вычерчивать окружности. Вполне вероятно, что если бы они полагались на глаз, то смогли бы найти свои центры не хуже.

Железные плоскогубцы, молотки и напильники они покупают у белых. Плоскогубцы, как с плоскими, так и с круглыми концами, используются так же, как и у нас. Из напильников они обычно применяют лишь небольшие размеры, причем предпочитают плоские, трехгранные и круглые (крысиный хвост). Напильники используются не только по их прямому назначению, как у нас, но и хвостовики служат пуансонами, а концы — резцами, которыми на серебре гравируются узоры.

Индейцы обычно делают свои зубила сами. Последние не применяются там, где можно удобно и с выгодой использовать ножницы и напильник. Внутренние прямые углы на браслете, представленном на рис. 4 табл. XIX, были вырезаны зубилом и доработаны напильником.

Шилья используются для нанесения рисунков на серебро. Часто они вырезают из бумаги шаблон, который накладывают на серебро, обводя контур шилом. Эти инструменты иногда покупаются, а иногда изготавливаются самими индейцами. Я видел шило, сделанное из сломанного ножа, найденного у форта. Лезвие было сточено до острого состояния.

Металлические полусферы для бусин и пуговиц создаются в вогнутой матрице с помощью круглого в сечении болта, который я буду называть пуансоном. Эти инструменты всегда изготавливаются индейцами. На одном бруске железа может быть много матриц разного размера, причем для обработки металла во всех них требуется лишь один пуансон, подходящий под наименьшую вогнутость. На снимке мастерской (табл. XVII, в правом нижнем углу рядом с жестяной тарелкой) можно увидеть кусок старой подковы, в котором проработаны несколько матриц, а рядом — пуансон, используемый в сочетании с этими матрицами.
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Небольшой инструмент, применяемый для выравнивания краев металлических полусфер, прост по устройству, но эффективен. В один конец деревянного цилиндра длиной около трех или четырех дюймов врезано небольшое округлое углубление такого размера, чтобы оно плотно удерживало полусферу, но позволяло неровным краям выступать наружу. Полусфера помещается туда, а затем натирается о плоский кусок песчаника до тех пор, пока края не сотрутся заподлицо с основанием деревянного цилиндра. Назначение таза и деревянного колышка описано далее.

Их способ приготовления древесного угля гораздо быстрее того, что обычно применяется нашими углежогами, но более расточителен; однако древесиной на можжевеловых столовых горах Нью-Мексико пока еще можно не дорожить. Они складывают большой костер из сухого можжевельника, и когда он перестает пламенеть и превращается в массу раскаленных углей, они обильно засыпают его землей и оставляют остывать. Если костер зажжен на закате, древесный уголь готов к использованию на следующее утро.

Паяльную трубку кузнец изготавливает сам из латуни, обычно расплющивая ударами кусок толстой латунной проволоки в полоску, а затем сгибая ее в трубку. Трубка имеет длину около фута, слегка сужается и загнута на одном конце; никаких приспособлений для удержания влаги, и изо рта, не предусмотрено. Эти индейцы не понимают нашего метода создания воздушной камеры во рту; они дуют с нераздутыми щеками, поэтому поток воздуха, направленный на пламя, идет с перерывами. Пламя, используемое при пайке с паяльной трубкой, получается от толстой косички хлопчатобумажных тряпок, пропитанных бараньим жиром или другим маслом. Их бура приобретается у белых, и из того же источника берется тонкая проволока, которой они связывают вместе спаиваемые детали. Мне рассказывали заслуживающие доверия люди, что прошло не так много лет с тех пор, как навахо использовали флюс, добываемый ими самостоятельно в собственной стране; но, обнаружив чистую буру, поставляемую торговцами, намного лучшей, они постепенно отказались от использования первого вещества.

Для полировки у них имеется наждачная бумага и шкурка, купленные у белых; но поскольку они дороги, то обычно требуются лишь для финальных штрихов, причем первая часть работы выполняется порошком из песчаника, песком или золой, и все это используется как с водой, так и без нее. На определенных этапах работы некоторые изделия натираются о кусок песчаника для достижения гладкости поверхностей; но камень в данном случае заменяет скорее напильник, чем наждачную бумагу. Пожалуй, мне следовало бы сказать, что напильник заменяет камень, поскольку нет почти никаких сомнений в том, что камень, песок и зола появились в мастерской индейского кузнеца раньше напильника и бумаги.

Для побелки серебра по завершении ковки они применяют минеральное вещество, обнаруживаемое в различных частях их страны, которое, как сообщает мне мистер Тейлор из Смитсоновского института, представляет собой «гидратированный сульфат глинозема», называемый альмогеном. Его растворяют в воде в металлическом тазу, иногда с добавлением соли. Серебро, предварительно слегка разогретое в горне, кипятят в этом растворе и за короткое время оно становится очень белым.



Процессы работы серебряника навахо лучше всего понять из описаний того, как он создает некоторые из своих серебряных украшений. Однажды я привлек двух лучших мастеров племени прийти в форт Уингейт и поработать под моим наблюдением в течение недели. Они установили свой горн в небольшой хозяйственной постройке вечером, а рано на следующее утро уже приступили к работе. Почти вся их работа выполнялась сидя или скорчившись на земле в весьма стесненных позах; тем не менее, я никогда не видел людей, которые трудились бы усерднее или стабильнее. Они часто работали от двенадцати до пятнадцати часов в сутки, быстро поглощая пищу и возвращаясь к труду в ту же минуту, как заканчивали. Время от времени они останавливались, чтобы скрутить сигарету или посовещаться насчет работы, но теряли на это совсем немного времени. Они работали сдельно, и их расценки были таковы, что каждый зарабатывал около двух долларов в день.

Первым изделием стала пороховница с рукоятью в форме дротика (рис. 2, табл. XIX). Вырезав в скале из песчаника (рис. 2, табл. XVIII) необходимые канавки для форм и смазав их, они расплавили два мексиканских доллара — один для емкости-корпуса, а другой для рукояти — и вылили каждый в соответствующую форму. Затем каждый кузнец принялся за работу над своей деталью; но при необходимости они помогали друг другу. Слиток, отлитый для корпуса, был расплющен в пластину (треугольной формы, с тупыми углами) такого размера, который, по прикидкам кузнеца, был достаточен для его целей. Прежде чем процесс сгибания был полностью завершен, края, которые должны были образовать шов, были выровнены посредством подрезки и опиливания так, чтобы сойтись в довольно точный контакт, а после завершения сгибания небольшой зазор, оставшийся в шве, был заполнен забитым внутрь кусочком серебра. Поскольку на данном этапе конус был вогнутым и неровным, мастер вовнутрь конуса конический колышек или оправку, которую он тщательно выточил из твердого дерева, и легкими ударами молотка вскоре сделал конус ровным и правильным. Затем, вынув колышек, он наложил на шов смесь буры и мелких обрезков серебра, смоченную слюной, поместил изделие в огонь швом вверх, раздувал мехи, пока серебро не приобрело тускло-красный цвет, после чего применил паяльную трубку и пламя до завершения пайка. Тем временем второй кузнец с помощью молотка и напильника дорабатывал рукоять до тех пор, пока она не приняла форму, достаточную для соединения с корпусом: основание рукояти было опилено на длину около четверти дюйма так, чтобы оно плотно входило в отверстие на вершине корпуса. Затем обе части были подогнаны и крепко связаны тонкой проволокой, пропущенной в различных направлениях поверх основания конуса, поперек выступов на рукояти-дротике и вокруг них обоих. По завершении этого детали были спаяны вместе описанным ранее способом, закреплено подвесное кольцо, край корпуса подрезан и опилен, а все изделие в целом приведено в хорошую форму напильником, песком, наждачной бумагой и т. д.
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Чеканка была следующим процессом. Чтобы сделать круглые углубления на рукояти, один кузнец удерживал изделие на наковальне, в то время как второй прикладывал предварительно скругленный кончик хвостовика напильника и ударял по напильнику молотком. Остальные узоры выполнялись заостренным концом напильника, продвигаемым вперед зигзагообразными движениями руки. По окончании чеканки серебро отбеливалось упоминавшимся ранее способом, периодически извлекаясь из кипящего раствора альмогена для протирки золой и песком. Оба кузнеца трудились над этой пороховницей около пяти часов вместе; впоследствии еще примерно три часа над ней работал лишь один человек; таким образом, на ее изготовление у тринадцати часов труда. Из этого времени около десяти часов ушло на ковку, порядка полутора часов — на опиливание и зачистку, и примерно столько же — на орнаментацию и очистку.

При изготовлении полых серебряных бусин они не плавили серебро, а расплющивали мексиканский доллар до надлежащей тонкости, по ходу дела часто отжигая его в горне. Когда пластина была готова, они тщательно вычерчивали на ней шилом фигуру (которую, из вежливости, мы назовем кругом), которая, по их расчетам, должна была охватить диск, достаточный для создания половины бусины требуемого размера. Затем диск вырезался ножницами, подравнивался и использовался в качестве шаблона для вырезания других круглых заготовок. Один из кузнецов приступал к вырезанию остальных кружков, в то время как его напарник формировал из них полые полусферы с помощью матрицы и пуансона. Он не помещал их сразу в углубление, в котором они должны были обрести свою окончательную форму, а сначала немного прорабатывал их в одной или нескольких более крупных выемках, дабы постепенно привести их к желаемому виду. Далее края полусфер выравнивались описанным ранее методом, после чего в них пробивались отверстия: для этого их удерживали выпуклой стороной вниз на куске дерева и пробивали сквозь них хвостовик напильника ударами молотка. При таком способе прокола из отверстия выступал шейка-воротник, которую не спиливали до тех пор, пока не была завершена пайка. Теперь полусферы нанизывались, или, можно сказать, насаживались парами на толстую проволоку, образуя шары. Упомянутая проволока или спица была загнута на одном конце и снабжена шайбой, чтобы головки не соскальзывали, а все детали, плотно прижатые друг к другу, фиксировались в нужном положении множеством витков более тонкой проволоки на другом конце спицы. Затем смесь буры, слюны и серебра наносилась на швы всех бусин; их помещали в огонь и спаивали за один прием. Извлеченные из огня изделия дорабатывались опиливанием, полировкой и отбеливанием.

Эти индейцы весьма изобретательны в дизайне. На табл. XIX показаны две пороховницы, которые я считаю весьма изящными по форме. Я видел много таких пороховниц, и все они очень изящны, но ни одна не похожа на другую, за исключением случаев, когда специально заказывались дубликаты. Их узоры на браслетах и кольцах отличаются большим разнообразием. Украшения для конской упряжи, состоящие из широких полос серебра, достаточных по размеру и количеству, чтобы почти полностью скрыть кожу, не особенно красивы, но пользуются большим спросом у навахо и производятся ими в массовом порядке. Кожаные пояса, усыпанные крупными серебряными бляхами, являются излюбленными предметами одежды и часто содержат металл стоимостью в сорок или пятьдесят долларов. На табл. XX представлен индеец в таком поясе, на котором видны лишь три бляхи. Одинарные и двойные серебряные кресты показаны прикрепленными к его ожерелью. Крест широко носится навахо, среди которых, насколько я понимаю, он не призван изображать «крест Христа», а является символом утренней звезды. Однако удлинение нижней ветви, вероятно, скопировано с обычной формы христианского эмблематического знака. Эти дикие кузнецы также проявляют большую изобретательность, работая по моделям и рисункам совершенно новых для них предметов.

Они крайне неэкономно расходуют материал. Обрезки они обычно сохраняют и плавят в тигле или используют при пайке, но не предпринимают никаких попыток сберечь металл, уносимый при опиливании, полировке и путем окисления в горне, — и все эти потери весьма значительны. В одном серебряном изделии, на которое, с учетом спасенных обрезков, кузнецу было выдано 836 гран, и процесс работы над которым я отслеживал столь пристально, что абсолютно уверен в отсутствии кражи материала, потеря составила 120 гран, или свыше 14 процентов.

Виденные мной за работой кузнецы не имели кронциркулей, угольников, мерных приборов или каких-либо измерительных инструментов. Как отмечалось ранее, я видел ножницы, используемые в качестве циркуля, но, как правило, они находят приблизительные центры на глаз и вырезают любые формы и гравируют любые узоры под ничем не подкрепленным руководством этого ненадежного органа. Часто они сначала вырезают свои узоры из бумаги и уже по ним размечают шаблоны на металле. Даже в вопросе вырезания шаблонов они, судя по всему, не ведают о простом приеме складывания бумаги вдвое для достижения боковой симметрии.

Здесь заканчивается мое описание кузнечного ремесла грубого, но кроткого и прогрессивного народа. Я надеюсь, что оно послужит не только иллюстрацией некоторых аспектов их умственного состояния, их изобретательных и имитационных талантов, но, возможно, прольет некоторое свет на состояние и распространение искусства металлиста в доисторические дни нашего континента, несмотря на то обстоятельство, что некоторые элементы их ремесла имеют недавнее происхождение, а другие сомнительны по истокам.
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